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® Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Broschure aus einem Bogen 

(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen ei- 
ner Broschure aus einem einzigen Druckbogen durch des- 
sen Falzen, wobei langssolchen Linien bandformige Kle- 
berspuren aufgetragen werden, die im Rucken deriertig 
gefalzten Broschure verlaufen. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung dieses Verfahrens, die aus einer Falzmaschine be- 
steht, bei der vor ausgewahlten Falzwerken eine Einrich- 
tung zum Auftragen der Kleberspur angeordnet ist. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Hers le Hen einer 
Broschiire, wie es im Oberbegriff des Anspruchs 1 umrisscn 
ist, sowie eine Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Vcrfah- 
rens. 

Unter "Broschure" oder "Booklet" wird hiereinc niehrsei- 
tige Druckschrift von begrenztem Umfang und bcgrcnzier 
Blattzahl verstanden, bei der die Ruckseiten der B I fitter mit- 
einander verklebt sind, so daB die Vorderseiten der Blatter 
auseinandergeschlagen werden konnen, wahrend die Ruck- 
seiten aneinander befestigt bleiben, wie es etwa bei einem 
gebundenen Buch der Fall ist. MaBgeblich ist, daft die Bro- 
schiire auf einen einzigen Druckbogen zuruckgehen kann, 
so daB bei Verwendung eines kl einen Blattformats und eines 
grofien Druckbogens die Broschure durchaus 64 Blatt oder 
mehr aufweisen kann. Allerdings wird im Stand der Technik 
wegen der Probleme beim Herunterfalzen auf eine solche 
Seitenzahl dann die Broschure stets aus mehreren, gcgebe- 
neiifalls umgefalzten Einzelblattern hergestellt. Es konnen 
auch mehrere Broschiiren miteinander verklebt werden, so 
daB aus diesen letztlich auch ein Buch hergestellt werden 
kann. 

Bisher ist es ublich, mehrere bedruckte Bogen, die gege- 
benenfalls in einer Falzmaschine vorgefalzt wurden, einer 
Zusammentragmaschine zuzufiihren, in der die spatere Bro- 
schiire bildende Stapel zusammengestellt wird. Dabei kann 
es zu Fehlern in der Zusammenstellung kommen, so daB 
dieser Verfahrensschritt sorgfaltig, und demnach mit gro- 
Bem Aufwand, iiberwacht werden muB. Dann wird der Sta- 
pel einem Klebebinder zugefuhrt, der seinerseits eine geson- 
derte, schwere und teure Maschine bildet. Im Klebebinder 
wird der Stapel geriittelt und biindig eingespannt, der Riik- 
ken wird abgefrast und eine Kleberschicht wird auf die Fras- 
flache aufgetragen. AnschlieBend muB die freiliegende Kle- 
berschicht mit einem Band oder dergleichen abgedeckt wer- 
den, das dann nachfolgend seitlich mit den AuBenflachen 
der Deckblatter verklebt wird. Zuletzt werden die drei nicht 
verklebten Seiten der Broschure beschnitten. Bei einer ge- 
ringen Blattzahl, etwa 8 Blatt, kann natiirlich das Zusam- 
menstellen unterbleiben und der entsprechend herunterge- 
falzte Bogen unmittelbar in den Klebebinder eingegeben 
werden, wenn man nicht eine andere Bindung, wie etwa mit- 
tels Heftklammern, bevorzugt, weil der Einsatz des teuren 
Klebebinders bei so geringen Blattzahlen wirtschaftlich 
kaum vertretbar ist. 

Nachteilig sind der hohe Aufwand an teuren Maschinen, 
besonders was den Klebebinder angeht, und die beim Zu- 
sammensteUen'erforderliche, aufwendige Kontrolle. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, den Aufwand und darnit die 
Kosten beim Binden einer Broschure durch Verkleben der 
Blatter zu senken und insbesondere den Einsatz einer Zu- 
sammentragmaschine mit ihrer notwendigen Uberwachung 
und den Einsatz eines bekannten Klebebinders zu eriibrigen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- 
male des Anspruchs 1 gelost. Dabei wird zunachst von ei- 
nem einzigen Bogen ausgegangen, auf dem der Inhalt aller 
Blatter aufgedruckt ist. Da der Druck und das Falzschema 
jeweils unveranderlich festliegen, sind somit auch die Rei- 
henfolge und Ausrichtung (vome-hinten und oben-unten) 
der Blatter von vomeherein festgelegt, so daB eine fehler- 
hafte Reihenfolge unmoglich ist. 

Vor dem ersten Falzvorgang sowie vor ausgewahlten, 
weiteren Falzvorgangen wird auf die freiliegende Flache des 
Bogens bzw. des Falzstapels an solchen Stellen ein bandar- 
tiger Streifen von Kontaktkleber aufgetragen, die nach wei- 
teren Falzvorgangen am Rucken liegen und letztlich von ei- 



nem Blatt bedeckt sind. Es hat sich herausgestellt, daB durch 
gceignete Auswahl dieser Stellen, die dern Fachmann nach 
Kenntnis der Erfindung aulgrund seiner Erfahrung und 
Kenntnisse moglich ist, nur wenige Male ein Kleberauftrag 

5 erfolgcn muB, damit. nach AbschluB der Falzvorgange alle 
Blatter an der Rucken kanie miteinander verklebt sind. Es er- 
schcint aber kein Kleberauftrag an irgendeiner freien Ober- 
flache, so daB nicht noch durch einen nachtraglichen Ar- 
beitsgang, wie bisher, eine freie Kleberflache abgedeckt 

10 werden muR. 

Dabei ergibt sich ein festerer Zusammenhalt der Blatter, 
als es bisher moglich war, da der Kleber nicht nur briicken- 
artig die Ruckenkanten der Blatter verbindet, sondern an 
den Ruckenkanten flachig jedes Blatt mit dem benachbarten 

15 verklebt, wobei der Zusammenhalt durch die Breite des 
bandartigen KLeberaufirags beeinfluBt werden kann. So ist 
es moglich, die erfindung sgcrnaBe Broschure fur eine Ge- 
brauchsanleitung zu verwenden, die etwa Einstelltabellen 
enthalt und deshalb wahrend der Lebensdauer des betreffen- 

20 den Gerates standi g herangczogen werden muB, denn bei 
der erfindungsgemaBen Broschure orient eher ein Blatt 
langs des Kleberauftrags ab, als daB sich die Klebeverbin- 
dung lost, ganz im Gegensatz zu bisherigen klebegebunde- 
nen Broschiiren, die sich bekanntlich nach langerem Ge- 

25 brauch in ihre Einzelblatter aufzulosen pfiegen. 

Der verwendete Kleber muB so beschaffen sein, daB er 
nach erfolgtem Auftrag bis zum AbschluB des nachfolgen- 
den Falzvorganges klebefahig bleibt. Ein Kleber wie er bis- 
her zum Verkleben der uberfrasten Blattriicken verwendet 

30 wurde, ist geeignet. 

Um eine besonders zuverlassige Haftung der zusammen- 
geklebten Blatter zu erreichen, ist es moglich und gegebe- 
nenfalls vorteilhaft, die Kleberspur jeweils doppelt auszu- 
fuhren, so daB beim Falzen dann Kleberspur auf Kleberspur 

35 liegt. GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist es aber ausreichend, jeweils nur eine einzige Kle- 
berspur vorzusehen, so daB diese nach dem Falzen nicht auf 
einer anderen Kleberspur, sondern auf dem Bogenmaterial 
aufliegt und sich mit diesem verbindet. So wird die Anzahl 

40 aufzutragender Kleberspuren verringert und die Herstellung 
fur eien Broschure weiter verbilligt. 

Es ist grundsatzlich moglich und bei nur wenigen Falz- 
vorgangen, wenn demnach die Broschure nur wenige Blatter 
hat, auch vorteilhaft, daB die nicht den Rucken bildenden 

45 Seitenkanten des fertigen, verklebten Falzstapels erst ab- 
schlieBend beschnitten werden, um die Blatter zu offnen. 
GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist 
es jedoch von Vorteil, schon im Verlauf der Falzungen min- 
destens einmal Kanten zu beschneiden, um damit die nach- 

50 folgenden Falzungen zu erleichtern und einen Verzug des 
Bogenmaterials zu vermeiden. Dabei ist es nicht immer not- 
wendig, alle drei Seitenkanten zu beschneiden. Nach Fertig- 
stellung des Falzstapels kann es auch vorteilhaft sein, ab- 
schlieBend den Rucken zu beschneiden, was ohne weiteres 

55 moglich ist, da die Klebestellen nicht, wie bisher, auf das au- 
Berste Riickenende beschrankt sein miissen, sondern sich 
von dieser Endkante aus ein warts iiber eine der Breite der 
Kleberspur entsprechende Strecke einwarts zur Blattmitte 
hin erstrecken konnen. 

60 Die Falzlinien, langs denen der Bogen gefaltet werden 
soli, sind grundsatzlich nur imaginare Linien, bis dort das 
Bogenmaterial, meist Papier, einen Knick erhalt. Um ein 
prazises und maBgenaues Falzen zu ermoglichen, konnen 
aber gemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 

65 diese Falzlinien auch mindestens dann, wenn viele Bogenla- 
gen gleichzeitig gefaltet werden sollen, durch eine Lochung, 
wie eine Perforierung oder Stanzperforierung, und/oder 
durch eine eingedriickte oder eingeschlagene Rille vormar- 
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kiert werden. So wird verhindert, daB sich untere Lagen 
beim Urnfalten gegenuber oberen Lagen verschieben. 

Um eine Kleberspur einzusparen, ist es gemaB einer wei- 
teren Ausgestaltung der Erfindung vorteilhaft, die Kleber- 
spur wegzulassen, die beim letzten Falzvorgang die beiden 
innenliegenden Blatter an ihren einander zugewandten Sei- 
ten verklebt, denn die vorderen Blatter der Broschiire han- 
gen irifolge der Faltung jeweils mit einem zugehorigen hin- 
teren Blatt fest zusammen. Natiirlich kann in diesemFall der 
Riicken nicht beschnitten werden. 

Insgesamt sorgt die Erfindung fiir eine einfache und ra- 
sche sowie okonomische Herstellung einer Broschure, wo- 
bei lediglich die Falzeinrichtung verwendet wird, die beim 
Stand der Technik ohnehin meist zum Einsatz kommt, um 
diese Falzeinrichtung lediglich durch eine Einrichtung zum 
Aufbringen der Kleberspuren modifiziert ist. Diese Zusatz- 
einrichtung kann zusatzlich vorgesehen und auch wieder 
weggelassen werden, wenn andere Druckerzeugnisse als die 
erfindungsgemafie Broschure hergestellt werden soil 

Die Erfindung betrifft nicht nur das oben beschriebene 
Verfahren, sondem auch.eine Vorrichtung zum Durchfuhren 
dieses Verfahrens. Diese Vorrichtung besteht aus einer her- 
kommlichen Falzeinrichtung, der mindestens eine Einrich- 
tung zum Auftrag der Kleberspur zugeordnet ist. Diese Ein- 
richtung kann ihrerseits aus einem Aufiragekopf fiir Kleber 
bestehen, der innerhalb cines uber den vor einem Falzwerk 
angeordneten Bogen odcr Falzstapei schwenkbaren Rahmen 
langs Koordinatenrichiungen beweglich ist. Das Weg- 
schwenken des Rah mens ermoglicht die Benutzung der 
Falzmaschine in herkomrnlicher Wcise, und der von einem 
Kleinrechner gesteuerte Auftragekopf kann. gemaB einem 
eingegebenenProgranim einfach und genau fur den Kleber- 
auftrag sorgen. 

Dieser erfindungsgcinaBen Vorrichtung kann bevorzugt 
noch eine Schneideinrichtung zugeordnet. sein, die nach ei- 
nem Falzwerk die erfordcrlichcn Bcschncidungcn des Falz- 
stapels vornimmt., be vor dieser we iter heruntergcfulzt wird. 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachfolgcnd anhand 
der beigefiigten, schemai.ischen Zeichnung beispietsweise 
noch naher erlauterl; in dieser zcigi: 

Fig. 1 - in der Draufsicht einen hedruckten Papierbogen 
vor der Vornahme der ersten Faltung, 

Fig. 2 - in der Draufsicht den Papierbogen der Fig. 1, 
nach der zweiten Faltung, 

Fig. 3 - in der Draufsicht den Papierbogen nach der drit- 
ten Faltung, 

Fig. 3a - den Papierbogen nach der vicrten Fah.ung, der 
eine fertige Broschiire hi Met, 

Fig. 4 - in einer Variame die Draufsicht auf den Papierbo- 
gen nach der dril l e n 1 ; al!.ung, 

Fig. 4a - den gefalzlen Papierbogen der Fig. 4, nach ei- 
nem weiteren Beurbei umgsschrkt, 

Fig. 5 - den gefalzien Papierbogen der Fig. 4a, nach ei- 
nem weiteren Bcarbchungsschritt, 

Fig. 6 - in der Draufsicht den Papierbogen nach der fiinf- 
ten Faltung, 

Fig. 7 - den gefal/.i.en Papierbogen der Fig. 6, nach wei- 
teren B earbeitun gssc h ri u e n , 

Fig. 8 - die fertile Brochure in der Draufsicht und nach 
einer weiteren, sechsien Valuing, und 

Fig. 9 - die Ansiclu. der ferl.igen, iuiseinundcrgcblaUcrlen 
Broschure, in Richiung des Ruckcns gesehen. 

In Fig. 1 ist die Draufvichtaufcir.cn bcdrucklcn, rechtek- 
kigen Bogen 1 gc/.ei :»t., der zunachsi auf seiner deni Bcirach- 
ter zugewandten ( .)ber:lii chc niit zwei ge radii nigen, bandar- 
tigen Kleberspuren A um-! 5 beschichi.e!. wird, die sich, von 
der rechten SchmaUeiie ausgehend, parallel zu den Langs- 
seiten des Bogens- 1 iiher /.wei Drill el seiner Lange erslrek- 
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ken und jeweils von der benachbarten Langsseite einen Ab- 
stand aufweisen, der etwa ein Viertel der Lange der Schmal- 
seite des Bogens 1 betragt 

Dann wird der Bogen langs einer ersten Falzlinie 2, die 
parallel zu seiner Schmalseite und mit einem Ab stand von 
einem Drittel der langs des Bogens 1 von dieser verlauft, 
umgefaltet, so daB der Bogen 1 mit seinem linken Drittel 
uber seinem mittleren Drittel liegt. Dabei wird der umgefal- 
tete Teil auf der jeweils linken Halfte der Kleberspuren 4, 5 
aufgeklebt. 

Langs der rechten, freien Kante des umgefalteten Bogen- 
teils verlauft eine zweite Falzlinie 3, langs der nun das 
rechte Drittel des Bogens 1 uber das linke Drittel gefaltet 
wird, das seinerseits uber das mittlere Drittel des Bogens 1 
gefaltet ist. Dabei verkleben sich die rechten Halften der 
Kleberspuren 4, 5, die sich nun unter der obersten Lage des 
gebildeten Falzstapels befinden, rnit der nach oben weisen- 
den Flache der mittleren Lage, also mit der Unterseite des 
fruheren linken Bogendrittels. 

Die Draufsicht auf den so gebildeten Falzstapei la, wie er 
das erste Falzwerk der Falzmaschine verlaBt, ist in Fig. 2 ge- 
zeigt. In diesen Falzstapei la wird langs einer dritten Falzli- 
nie 6 eine Perforierung oder Stanzperforierung etwa mittels 
einer Walze eingebracht; die dritte Falzlinie 6 verlauft quer 
zu den beiden ersten 2, 3 und trifft in deren Mitte auf diese. 
Parallel zu dieser dritten Falzlinie 6 und in der Mitte des von 
dieser begrenzten, oberen Abschnitts des Falzstapels la 
wird ei ne dritte Leimspur 7 aufgetragen. So lauft der in Fig. 
2 gezeigte Falzstapei la in das zweite Falzwerk ein, das bei- 
spielsweise ein Kreuzbruchschwert aufweisen kann, und 
wird langs der dritten Falzlinie 6 so umgefaltet, daB die Kle- 
berspur 7 zwischen den beiden Teilstapeln liegt. 

Der hierbei gebildete Falzstapei lb ist in Fig. 3 gezeigt 
und besteht aus sechs ubereinanderliegenden Lagen, die alie 
miteinander verklebt sind, aber weder an der oberen noch an 
der unleren Oberflache Kleber tragen. Die bisher aufgetra- 
genen Kleberspuren 4, 5 und 7 liegen exakt ubereinander 
und sind durch eine gepunktete Linie in Fig. 3 angedeutet. 

Wird nun der Falzstapei lb langs dieser angedeuteten Li- 
nie 4, 5, 7 umgefaltet, dann ist eine fertige Broschure lc mit 
12 Blatt entstanden (Fig. 3a), die gegebenenfalls noch an 
den Randern beschnitten werden kann, jedoch nicht am 
Rucken. Alle Blattoberflachen sind mit der benachbarten 
Blai.k. berflachc verklebt, ausgenommen die einander zuge- 
wandien Oberflachen des sechsten und siebenten Blatts, die 
bcide aus der dem Betrachter zugewandten Oberflache des 
Falzsiapels lb in Fig. 3 gebildet sind. 

lis kann aber der Falzstapei lb der Fig. 3 auch mit einer 
miuigen, quer y.u den Leimspuren verlaufenden Perforie- 
rungsiinie versehen werden, die langs einer vierten Falzlinie 
8 ver!iiuft-(Fig. 4). Um das nachfolgende Urnfalten zu er- 
leichtern, wird vor dem Urnfalten von den beiden, zur Falz-' 
linie S parallel verlaufenden Seitenkanten jeweils ein Rand- 
abschnitt 9, 10 abgeschnitten, der in Fig. 4a gezeigt ist. An- 
schlienend, noch immer vor dem Urnfalten, wird eine vierte 
Kleberspur il aufgeuragen, die sich mittig und quer zur vier- 
ten i :. I /.linie 8 vom beschnittenen Seitenrand bis zu dieser 
hin e; .urecki. (Fig. 5). Nun wird der Falzstapei lb der Fig. 5 
um die pcrforicrte Falzlinie 8 umgefaltet, so daB der in Fig. 
6 gczei gte 1 a Izslapel lc 1 erreicht wird. 

An , iicscin Falzstapei lc' wird etwa mittig und parallel zur 
kur/.e i Seiienkante langs einer funften Falzlinie 12 eine 
Rillc eingedruckt, und notigenfalls wird ein zu dieser paral- 
leler ^'andabsohnilt 13 abgeschnitten, um die Blatter zu ver- 
einze.:i (Fig. 6). Diese Ri He lixiert nicht nur die fuhfte Falz- 
linie. sondcrn prcBt jede Kleberspur fest gegen die beiden 
jeweiss benachbarten Blatter an, denn alle Kleberspuren lie- 
gen u::ier der fiinficn Falzlinie 12 und verlaufen langs die- 
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ser. 

Nun werden noch die Seitenkantenabschnitte 14 und 15 
abgeschnitten (Fig. 7), und dort der gezcigte Falz.st.apel lc' 
wird in einem letzten Falzwerk mittels eines Schwcrlcs zwi- 
schen zwei Walzen gedriickt, und die in Fig. 8 dargestcllte 5 
Broschiire Id ist als Endprodukt hergestellt. 

DieseBroschiire Id aus 24 Blatt ist in Fig. 9 auseinnndcr- 
geblattert und in vergroBertem MaBstab in einer Ansicht. ge- 
zeigt, die in Richtung des Riickens oder Bundes 16 erfolgt 
Hierbei sind jeweils zwei Blatter von einem DoppelblaLt ge- 10 
biidet, das mittig langs einer Kleberspur mit dem benachbar- 
ten Doppelbiatt verklebt ist. 

Alle in den Anspriichen, der Beschreibung und/oder den 
Zeichnungen dargestellten Einzel- und Kombination smcrk- 
malen werden als erfindungswesendich angesehen. 15 

Der Schutzumfang der Erfindung erstreckt sich nicht nur 
auf die Merkmale der einzelnen Anspriiche, sondern auch 
auf deren Kombination. 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und beschrie- 
bene Ausfuhrungsbeispiei beschrankt. Vielmehr stcllt dicse 20 
nur eine vorteilhafte Ausgestaltungsform des Erfindungsge- 
dankens dar. 

Patentanspruche 

25 

1. Verfahren zum Herstellen einer Broschiire, die aus 
einzelnen Blattern gebildet ist, die nur am Riicken der 
Broschiire zusammenhangen, aus einem Bogen, der so 
lange langs Falzlinien gefalzt und beschnitten wird, bis 
die BroschiirengroBe erreicht ist, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB vor einer Falzung 

- auf der einen, freien Oberflache des Bogcns (1) 
oder gefalzten Stapels (la bzw. lb) 

- langs Iinien, die nach der unmittelbar nachfol- 
genden Falzung von einem dann umgefalteten 35 
Bogenabschnitt abgedeckt werden, und 

- nach den abgeschlossenen Falzvorgangen langs 
des Riickens der Broschiire verlaufen, 

bandartige Kleberspuren (4, 5, 7 und ggfis. 11) aufge- 
tragen werden, die jeweils bei der nachfolgenden Fal- 40 
zung auf dem sie abdeckenden Bogenabschnitten fest- 
kleben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Bogen (1) mit geradlinigen Kleberspuren 

(4 und 5) beschichtet wird, die sich von der. rechten 45 
Schmalseite ausgehend, parallel zu den Langsseiten 
des Bogens (1) iiber 2/3 seiner Lange erstrecken und je- 
weils von der benachbarten Langsseite einen Abstand 
aufweisen, der etwa 1/3 der Lange der Schmalseite des 
Bogens (1) betragt und daB der Bogen (1) langs einer 50 
ersten und zweiten, im Abstand von 1/3 der Bogen- 
lange rechtwinklig zu den Kleberspuren (4 und 5) ver- 
laufenden F alzli nie (2 und 3) umgefaltet wird, daB 
dann auf den entstandenen Falzstapel (la) eine Stanz- 
perforation gemaB einer querverlaufenden Mittellinie 55 
(6) sowie parallel zu dieser mittig eine Kleberspur (7) 
aufgebracht wird, und daB dann der Stapel (la) urn die 
Linie (6) gefaltet wird, derart, daB ein Stapel lb gebil- 
det ist, bei dem alle aufgetragenen Kleberspuren (4, 5 
und 7) ubereinanderliegen und verklebt sind und daB 60 
dann langs einer gedachten Linie (4, 5, 7) eine nochma- 
lige Umfaltung erfolgt, wodurch eine fertige Broschiire 
(lc) mit zwolf Seiten gebildet ist, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Falzstapel (lb) mit einer quer zu den 65 
Kleberspuren (4, 5, 7) verlaufenden Perforationslinie 
(8) versehen wird und an seinen parallel zur Perforati- 
onslinie (8) verlaufenden Randern (9, 10) beschnitten 
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und mittig sowie quer zur Perforationslinie (8) eine 
Kleberspur (11) aufgetragen wird, die sich rechtwink- 
lig von der Perforations linie (8) zum Rand des Stapels 
lb hin erstreckt, daB anschlieBend eine Umfaltung urn 
die Perforationslinie (8) erfolgt, derart daB ein Falzsta- 
pel lc' gebildet ist, daB miu.ig und parallel zur kurzen 
Seitcnkante des Falzstapels (lc') langs einer Falzlinie 
(12) cine Rille eingepragt wird und ein zu dieser paral- 
leler Randabschnitt (13) vom Faltstapel (lc') sowie 
langsscits die Seitenkantenabschniite (14 und 15) abge- 
schnitten. werden und nach Umfalten um die Falzlinie 
(12) in einem Falzwerk eine fertige Broschiire (Id) von 
24 Blatt Umfang gebildet ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB durch paralleles und/oder kreuzweises Weiter- 
falten Broschiiren mit groBeren Seitenumfangen in ei- 
ner Achterteilung hersteilbar sind, wie solche mit 32, 
40, 48, 56, 64 und mehr Seiten. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB der auf die Kleberspur aufgeklebte Bo- 
genabschnitt seinerseits frei von Kleber ist. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB nach einem Falzvorgang 
nicht die den Riicken bildenden Kanten des erreichten 
Stapels beschnitten werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB Falzlinien (6, 8, 12) vor 
dem Falzen mit einer Perforierung, einer Stanzperfo- 
rierung oder einer Rille versehen werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der letzte Falzvorgang ohne 
Verklebung erfolgt 

9. Vorrichtung zum Durchruhren des Verfahrens nach 
mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, mit einer 
Falzmaschine mit mehreren Falzwerken, an der minde- 
stens eine Einrichtung zum gesteuerten Auftrag einer 
bandartigen Kleberspur auf die freiliegende Oberseite 
des in die Maschine eingelegten Bogens bzw. des in der 
Maschine vorliegenden Falzstapels angebracht ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ihr eine Schneideinrichtung zugeordnet 
ist, die zum Beschneiden der Stapelkanten nach einzel- 
nen Falzvorgangen eingerichtet ist. 

Hierzu 11 Seite(n) Zeichnungen 
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